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Litfen Kullanma Kilavuzunu dikkatlice okuyunuz.Bu kilavuz turnikelerin kurulumu ve bakimi konusunda bilgiler
icermektedir. Turnikenin ¢alisma dmriini uzatmak ve maksimum seviyede verim alabilmek adina kilavuzda yer
alan bilgiler biyik 6nem arz etmektedir.

TURNIKELER HAKKINDA GENEL BILGILER

Turnikeler glinliik yasam alanimizda etkin bir yere sahip olup bir ¢ok alanda kullanilmaktadir. Toplu tasima
duraklari, is ve egitim merkezleri, parklar, yemekhaneler, stadyumlar, cezaevleri vb. bircok yerde turnike
kullanimina rastlamaniz mimkinddir.

Turnikelerin kullanildig alanlarin niteligi ve amaci, turnike modellerinin tasarim ve tGretimindeki en blyuk
faktordir. Bu faktor gzoniine alinarak olusturulan Griin yelpazemiz Bel Turnikeleri, Engelli Gegis Turnikeleri, Boy
Turnikeleri ve Hizli Gegis Turnikeleri olarak 4 ana kategoride toplanmistir.

Turnikeler misteri talepleri dogrultusunda paslanmaz gelik, galvanize yada elektrostatik toz boyali olarak
Uretilebilmektedir. Bazi Griin modelleri (izerinde opsiyonel olarak farkl ¢6ziim yollarina gidilebilir.

Turnikeler her tlrli manyetik, biometrik, proximity vb. okuyucularla uyumlu sekilde ¢alisabilir. Ayrica buton,
jeton, uzaktan kumanda vb. uygulamalar turnike Uzerine entegre edilebilir, kullanilabilir.

Turnikeler kullanilan malzeme ve lretim 6zellikleri dolayisiyla yagmurdan ve sudan etkilenmez. Turnikelerin
mekanik aksamlari AlSI 304 paslanmaz gelik, galvanize yada ginko kaplama ile korozyon ve oksitlenmeye karsi

koruma altina alinmistir.

Turnikeler her iki ydnde calisma imkanina sahiptir. Ongériilen saat bazinda gecis miktarlari Tripod Turnikeler icin
1800 kisi seviyesindedir.

POLIMEK marka biitiin turnikeler TSEK, CE ve ISO standartlarina uyumluluk belgelerine sahiptir.



TURNIKE MODELLERI GENEL BILGILER
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DONANIMSAL DEGISIKLIKLER GENEL BILGILER

POLIMEK' in izni olmadan donanimda mekanik veya elektronik herhangi bir degisiklik yapilamaz. Yapilmasi
istenen degisiklik POLIMEK' e 6nceden yazili olarak bildirilmelidir. Gerektiginde ek teknik bilgiler, uyarilar ve
dnlemler POLIMEK tarafindan saglanabilir.

URUN PAKET ICERIGI GENEL BILGILER
Turnike modellerine gore paket icerigi degisiklik gosterebilmektedir. Asagidaki tablo dogrultusunda paket
iceriginin eksiksiz oldugundan emin olunuz. Herhangi bir eksik yada hata tespit ettiginiz de ise mutlaka POLIMEK

ile irtibata geciniz.

Tam Boy Turnikeler icin;

1 adet LTF XXX Turnike

1 adet Sok Emici Alyani
Kol bilezikleri ve Tapalari
Kullanma Kilavuzu

URUNUN TASINMASI ve TESLIM ALINMASI TASIMA ve MONTAJ TALIMATLARI

1. Turnikenin, Uretici firma tarafindan hazirlanan bant, koli ve binimum ambalaj malzemeleriyle paketlenmis
olmasina dikkat ediniz.

2. Tasima islemi esnasinda, ambalajin tzerinde bulunan uyarici gorselleri dikkate aliniz.

. Turnike ambalajini atmayiniz, sertce yere birakmayiniz ve devirmeyiniz.

. Turnike ambalajinin izerine malzeme, yiik ve agirlik yapacak seyler birakmayiniz.

. Turnike kutulu yada ambalajli haldeyken islak zemin de veya yagmur altinda birakmayiniz.

. Turnikeyi teslim alirken ambalajda darbe, delik benzeri deformasyonlar olmadigindan emin olunuz.

. Turnike ambalajini actiginizda daha 6nce belirtilen kutu iceriginin eksiksiz oldugundan emin olunuz.

. Eksik tespit ettiginiz taktir de Uretici firmayla irtibata geciniz.

. Tasima esnasinda Uriline bir zarar geldigini tespit ederseniz durumu Uretici firmaya bildiriniz.
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GENEL OZELLIKLER TEKNIK OZELLIKLER

Calisma Yonii : Turnikeler model ve kategori farketmeksizin her iki yéne galisabilir. Giris ve ¢ikis 6zellikli olarak
kulanilabilirler.

Hareket ve Siiriis : Tam Boy Turnikelerde kollarin bagh oldugu rotor aksami manuel olarak hareket etmektedir.
Gegcis esnasinda turnike kollari elle itmek suretiyle hareket ettirilir.

Kasa/iskelet Malzemesi : Turnikelerin tamami AISI 304 kalite paslanmaz, elektrostatik toz boyali olarak 1,2 mm
sacdan Uretilebilir. Opsiyonel olarak sicak daldirma galvaniz uygulamasi yapilabilir. Galvaniz uygulamasinda sac
kahnhg! degiskenlik gosterebilir.

Rotor ve Kollar : Tam Boy Turnikelerde kollar paslanmaz yada toz boyali malzemeden, rotora kaynakli olarak
Uretilmektedir. Opsiyonel olarak kollar sicak daldirma galvaniz olabilecegi gibi, sok-tak seklinde montajh olarak
Uretilebilir.

Turnike Fonksiyonlari : Elektronik mikroislemci kontroli ile her iki yone gegis yapilabilir, gegis bilgisi alinabilir.
Gegisler esnasinda turnike tizerinde bulunan led indikatorler sayesinde kullanici yonlendirilir. Turnikenin kontak
alma, agma ve otomatik kapanma sireleri elektronik kontrol karti Gizerinden ayarlanabilir. Hafiza modu sayesinde
daha hizli gecis yapilabilir. Turnike bekleme modundayken istenilen tarafa kilitli yada serbest modda calistirilabilir.

Mekanizma Ozellikleri : Mekanizma sertlestirilmis aliminyum dékiimden imal edilmis olup, mekanizma lizerinde
bulunan kamlar ve kilitleme tirnaklari AISI 304 paslanmaz geliktir.

Gii¢ Kaynagi : Turnikelerin tamami 110/220 VAC ile ¢alisabilir. Turnikelerin ¢alisma frekanslari 50/60 Hz' dir.

Gig Tiiketim Oranlari : Tam Boy Turnikeler, gecisler esnasinda max. 15W, bekleme durumunda ise max. 30W gii¢
tiketmektedir.

Dahili Voltaj : Turnike icerisinde besleme Unitesi disinda hicbir aksamda yiiksek gerilim bulunmamaktadir. Tam
Boy Turnikeler' de 12 Vdc dahili voltaj gérilmektedir.

Enerji Kesintisi ve Acil Durum Modu : Tam Boy Turnikelerin tamaminda acil durum modu bulunuyor olup, her
tlrld yangin ve alarm paneliyle uyumlu ¢alismaktadir. Acil durum kontagi verildigi anda turnike yonlendirme
ledleri yesil ok seklinde yanip-soner, sesli ikaz vererek kollar kilitsiz konuma gecer. Tam Boy Turnikeler' de elektrik

kesintisi durumunda da kollar bosa déner ve serbest gecise imkan verir.

Calisma Sicaklhigi : Turnikeler -10 ve +55 derece isI araliginda sorunsuz ¢alisabilmektedir. -10 dereceden daha
disuk isilarda opsiyonel olarak termostat isitici kullaniimasi tavsiye edilir.

Tasima ve Depolama Sicakhgi : -20 ile +55

Bagil Nem Orani : %95 Maksimum



TEKNIK OZELLIKLER TABLOSU TEKNIK OZELLIKLER
MODEL MEKANIK ELEKTRO YUKSEKLIK BOY AGIRLIK GUC TUKETiIMI  CALISMA IS GUG K.

LTF 104 | LTFO9V8 | ECB201 Max. 30W -10, 455 110/220 Vac

LTF 114 | LTFO9VS8 | ECB201 2180 mm 800 mm 1350 mm 220 kg. Max. 30W -10, +55 | 110/220 Vac
LTF 114D| LTFO9V8 | ECB201 2180 mm 1180 mm 1900 mm 345 kg. Max. 60W -10, 455 110/220 Vac

LTF 113 | LTFO9VS8 | ECB201 2180 mm 800 mm 1350 mm 215 kg. Max. 30W -10, +55 | 110/220 Vac

LTF 214 | LTFO9V8 | ECB201 2180 mm 1340 mm 1330 mm 280 kg. Max. 30W -10, +55 | 110/220 Vac
LTF 214D| LTFOSV8 | ECB201 2180 mm 1180 mm 1900 mm 450 kg. Max. 60W -10, +55 | 110/220 Vac

LTF 213 | LTFO9V8 | ECB201 2180 mm 1340 mm 1330 mm 275 kg. Max. 30W -10, +55 110/220 Vac

LTF 414 | LTFO9VS8 | ECB201 2230 mm 1280 mm 1492 mm 240 kg. Max. 30W -10, +55 | 110/220 Vac
LTF 414D| LTFO9V8 | ECB201 2230 mm 1300 mm 2214 mm 375 kg. Max. 60W -10, +55 110/220 Vac

LTF 413 | LTFO9VS8 | ECB201 2230 mm 1280 mm 1492 mm 235 kg. Max. 30W -10, +55 | 110/220 Vac

LTF 513 | LTFO9V8 | ECB201 2230 mm 1250 mm 1420 mm 430 kg. Max. 30W -10, +55 110/220 Vac

LTF514 | LTFO9V8 | ECB201 2230 mm 1480 mm 1480 mm 430 kg. Max. 30W -10, +55 | 110/220 Vac
CALISMA SISTEMi ve OZELLIKLERI TABLOSU TEKNIK OZELLIKLER
MODEL MANUEL MOTORL HAREKET KiLITLEME FREN KASA KOLLAR KAM

LTF 104 EVET ITEREK SELENOID HIDROLIK PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ

LTF 114 EVET iTEREK SELENOID HiDROLIK PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ

LTF 113 EVET ITEREK SELENOID HIDROLIK PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ

LTF 214 EVET EVET MOTORLU SELENOID HiDROLIK PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ

LTF 213 EVET EVET MOTORLU SELENOID HIDROLIK PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ

LTF 414 EVET iTEREK SELENOID HiDROLIK PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ

LTF 413 EVET ITEREK SELENOID HIDROLIK PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ

LTF 513 EVET iTEREK SELENOID HiDROLIK PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ

LTF514 EVET ITEREK SELENOID HIDROLIK PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ/BOYA | PASLANMAZ

*Yukaridaki tabloda yer alan galisma 6zellikleri, double boy turnikeleri icin de gegerlidir. Bu ylizden, double boy turnikeleri tabloda

belirtiimemistir.

DONANIM ve AKSESUARLAR TEKNIK OZELLIKLER

STANDART DONANIM iLAVE EDILEBILECEK DONANIM ve AKSESUARLAR

MODEL  LED YONLENDIRME BUTON PASLANM JETON KACAK GECIS
DUR GEC KUTUSU AZ KOL UNITESI FOTOSEL SAYAG ISITIC ALARMI
LTF 104 S S 0 S 0] 0] 0 0 0]
LTF 114 S S O S 0] ] 0] 0] 0]
LTF 113 S S 0] S 0] 0] 0 0] 0]
LTF 214 S S 0] S 0] 0] 0 0] 0]
LTF 213 S S 0] S 0 0] 0] 0] 0]
LTF 414 S S O S 0] 0] ] 0] 0]
LTF 413 S S 0] S 0 0] 0 0] 0]
LTF 513 S S O S 0] 0] 0] 0] 0]
LTF514 S S 0] S 0 0] 0 0] 0]

*Single modeller de uygulanabilen bitiin donanim ve aksesuarlar, double boy turnikelerinde de uygulanabilmektedir. Bu sebeple
double boy turnikeleri tabloda gosterilmemistir.



Turnike igi Yerlesim Plani

TEKNIK OZELLIKLER

Tam Boy Turnikelerde, pano igine erisim tepe kapaginin acilmasi ile saglanir. Kapak, gecmeli olarak (st tablaya

oturur ve herhangi bir kilit bulunmamaktadir. Kapagin boyutlari ve agirhgindan dolayi, en az iki kisinin birlikte bu
islemi yapmasi uygun bir tercih olacaktir.

Turnikenin kapagi acgildiktan sonra, ist panonun igine erisim saglanacaktir. Pano igerisinde, ana mekanizma,

elektronik kontrol panosu, yénlendirme ledleri ve kablo tesisati bulunmaktadir. Bu 6gelerin pano icerisindeki
yerlesimi asagida gorsel olarak sunulmustur.

Yukaridaki resimde LTF 114 model boy turnikesi 6rnek gosterilmistir. Pargalarin yerlesim sekilleri ve yerleri,
turnike modellerine ve i¢ hacimlere gore degisiklik gdsterebilir.



KONTROL KARTI ve OZELLIKLER TEKNIK OZELLIKLER

TEC - 101 Kontrol Karti
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Sekil 5.2 TEC101 Kontrol karti

1. Anakart besleme girisi (+24VDC) 12. Sensor girigleri gosterge ledi

2. (Opsiyon) diisen kol motor baglantisi 13. Sensor girisleri

3. A yoni/ B yo6ni Ledindikatdr konnektori 14. Jeton baglanti konnektorii

4 Y('jnule?dirmeuinfiikat('j'rle?ri ('erésterge Ledi? 15. B selenoid baglanti konnektori

> A yonii /B yond gecti bilgisi NO/NC secim 16. A selenoid baglanti konnekt6rii
jumper1

6. Ayonii/ B yonii gegti bilgisi role ¢ikis 17. On / off fonksiyon anahtar
konnektorii 18. Seri baglanti konnektérii

7. Kontrol girisleri konnektori 19. Reset anahtari

8. Acil durum paralel baglantijumper1 20. Giig ledi gdstergesi

9. Acil durum aktif / pasif jumperi 21. Program soketi

10. Kontrol girisleri gésterge ledi
£ s s 22. Buzzer

11. Opsiyon girisi



KONTROL KARTI SWITCH FONKSiYONLARI TEKNIK OZELLIKLER

Kontrol kart1 anahtar aciklamalar

Sekil 5.3 Fonksiyon anahtart

Yukaridaki sekil 5.3’de gordiigiintiz on / off fonksiyon anahtarlarinin (Kontrol kartindaki 17
numara) gorevlerini inceleyecegiz.

Sekil 5.3’de anahtarlar acik (ON) durumundadir.

Otomatik kapanma siiresi: Anahtar 1 ve anahtar 2 ile belirlenir. Kontrol cihazindan
turnikeye gelen ag¢ sinyaline karsilik kisinin ge¢imesi i¢in bekleme siiresi ayaridir. A¢ sinyalinden
sonra hemen gegis yapildigi taktirde bekleme siiresi iptal olur ve turnike kilitlenir.

ANAHTARI ANAHTAR2 KAPANMA

SURESI
ACIK(ON) ACIK(ON) 20 Saniye
ACIK(ON) KAPALI(OFF) 10 Saniye
KAPALI(OFF) ACIK(ON) 15 Saniye

KAPALI(OFF) KAPALI(OFF) 5 Saniye

Gegcis yonii kontrolii: Anahtar 3 ve anahtar 4 ile belirlenir. iki yonlii kontrollii gegis i¢in
tasarlanan turnikenin istenen yonlerinden biri veya ikisi siirekli serbest geg¢is moduna

ayarlanabilir.
ANAHTAR3 GECIS YONU ANAHTAR4  GENIS YONU
ACIK(ON) A yonii kontrollii ACIK(ON) B yonii kontrolli
KAPALI(OFF) A yonii serbest KAPALI(OFF) B yoni serbest



KONTROL KARTI SWITCH FONKSiYONLARI TEKNIK OZELLIKLER

Hafiza modu secimi: Anahtar 5 ile belirlenir. Standart turnikelerde giris sinyali
alindiktan sonra gecis tamamlana ya da otomatik kapanma devreye girene kadar giris pasif
durumda olur. Tiim modellerde bulunan hafiza modu sayesinde gecis yapilirken dahi gelen giris
sinyallerinin tamami (en fazla 200) hafizaya alinir ve tiim gegislerin yapilmasi saglanir. Bu mod
sayesinde turnike tam kapasiteli olarak ¢alistirilabilir.

ANAHTARS HAFIZA MODU

ACIK(ON) Hafiza modu ag¢ik
KAPALI(OFF) Hafiza modu kapal

Giris sinyali ile devamli geg¢is: Anahtar 6 ile belirlenir. Bu mod sayesinde A yon, B yon
ve ortak input sinyallerinin kesilmeden, siirekli gelmesi durumunda devamli olarak gegis izni
vermektedir. Bazi okuyucu modellerinde, réle tetik siireleri uzun oldugunda ve ardi ardina
gecislerde okuyucu sinyalinin siirekli gelmesi durumlarinda kullanilir.

ANAHTARG6 GIRIS SINYALI

ACIK(ON) Devamli gegis
KAPALI(OFF) Tek gecis

Jetonlu Calisma Modunda Gegis Yonii: Anahtar 7 ile belirlenir. Jetonlu turnikelerde
jeton ile gegisin A yoniinde veya B yoniinde yapilmasini ayarlamaktadir.

ANAHTAR7  GECIS YONU

ACIK(ON) A yoniine gegis
KAPALI(OFF) B yoniine gegis

Sesli Uyar1 A¢ma/Kapama: Anahtar 8 ile belirlenir. Kontrol sisteminden turnikeye
gelen a¢ komutundan sonra, gecis yapilana veya otomatik kapanmaya kadar olan siiregte kesik
kesik tonda sinyal sesi verir. Kullanicilarin gecis izni verildigini anlamalari i¢in kullanilmasi tav-
siye edilir.

ANAHTARS SESLI UYARI

ACIK(ON) Uyart agik
KAPALI(OFF) Uyari kapali



KONTROL KARTI KLEMENS FONKSiYONLARI TEKNIK OZELLIKLER

Kontrol kart1 klemens a¢iklamalar: (XL5)
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Sekil 5.4’de TEC101 Kontrol kartinda bulunan

XL5 klemensin ¢ikislart gésterilmistir.
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Sekil 5.5 XL5 klemensinin devre semast.



KONTROL KARTI KLEMENS FONKSiYONLARI TEKNIK OZELLIKLER

Harici baglanti sekilleri

Kuru kontak ile tetikleme

Sekil 5.4°de goriildiigii gibi XL5 klemensinin 1 numarali pini ortak ug olarak kullanilmakta-
dir, bu pinde +24VDC voltaj bulunmaktadir. 2 numarali pin A y6niine agma, 3 numarali pin B
yoniine agma girisleri olarak kullanilmaktadir. Normalde agik (NO) kuru kontak baglantisinda 1
numarali pinden alinan +24VDC role kontagi lizerinden 2 numarali pine veya 3 numarali pine
aktarilir ve gecis izni verilir.

Kontrol giriglerine normalde actk (NO)) role/buton kontaklart baglanmalidir, normalde kapalt
(NC) kontak asla baglanmamalidir. Normalde acik (NO) kontak yerine normalde kapali (NC)
kontak kullanilmast durumunda bazt sorunlar olugabilir.

Acil durum icin normalde kapali (NC) kontakh baglanti gerekmektedir. Fabrikadan
turni-kenin sevki esnasinda J2 jumper't (Sekil 4.) takili olarak gonderilmektedir. Alarm
kontagi kullani-lacak ise bu kisa devre jumper': (J2) sokiilmesigerekmektedir.

Enerji girisi ile tetikleme (PNP)

XL5 XL5 konnektoriinde bulunan A y&niine agma
girisi, B yoOniine agma girisi ve acil durum
baglant1 girisi +V ile de kontrol edilebilir.
Kontrol voltaji olarak +12 VDC / +24VDC

Okuyucu A voltaj araliginda gerilim kullanilabilir.
ot PNP c¢ikishi  kart okuyucu, parmak izi
= 1 okuyucu, avu¢ ici okuyucu ve benzer
aparatlarin kullanilmasi durumunda bu baglanti

sekli kullanilabilir.

Okuyucu B XL5 klemensinin 2 numarali pini A y6niine
- I it} gecisi, 3 numarali pini B yoniine gecisi kontrol
v orp etmek  icin  kullanilmaktadir.  Okuyucu

sisteminin V- (GND) si XL5 klemensinin 6
numarali pine baglanmalidir. (Sekil 5.6)

Okuyucu Sistemi
Gig Kaynadi

— v+
S Y

Sekil 5.6

10



KONTROL KARTI KLEMENS FONKSiYONLARI TEKNIK OZELLIKLER

Acil durum girisi NC kontak giris olmasindan dolayr J2 pinlerine kisa devre jumper takil-
maktadir, Acil durum girisi kullanilacak ise J2 jumper sokiilerek yerine alarm panosundan
gelen acil durum kontagi baglanmahlidir. Acil durum girisi aktif oldugu siirece turnike kolu her
iki yone de serbest olarak donmektedir. Diisen kol opsiyonlu turnikelerde acil durum sinyali
geldiginde orta pozisyonda bulunan kol asagi dogru kirilir ve gecise acilir. Acil durum tekrar pasif
oldugunda kirilan turnike kolu manuel olarak kaldirilmahdar.

Alarm kablosu grup turnike baglantisi

Alarm panelinden gelen acil durum kontagi (Normalde kapali - NC) yanyana dizilmis veya
gruplandirilmis turnikelerden ilk sirada bulunan turnikeye ¢ekilmelidir. Diger turnikelere
2x0.50mm alarm kablosu atlamali olarak ¢ekilmis olmasi gerekmektedir. Istenildigi kadar turnike
gruplanarak tek bir kontak ile acil durum baglantisi yapilabilir. Acil durum baglantisi yapilacak
olan turnikelerin kontrol kartinda bulunan J2 jumperlari mutlaka ¢ikarilmalidir.

Asagidaki baglanti seklinde alarm panelinden mutlaka normalde kapali (NC) kontak gel-
mesi gerekmektedir. Semada da goriildiigii gibi alarm kablosunu ilk ¢ekildigi turnikede kontrol
karti tizerindeki J1 jumperi takili diger turnikelerde J1 jumper takili degilidir. Eger takili ise mut-
laka sokiilmelidir. (Sekil 5.7)

Tum turnikelerin XL5 klemensinin 6 numarali (GND) pinleri birbirlerine ve 5 numarali
pinleri acil durum girisi birbirlerine baglanir. Son olarak alarm panelinden gelen acil durum kon-
tag1 XL5 klemensinin 1 numarali pini (+24VDC) ve 5 numarali pinlerine baglanir.

Turnike 1 Tumike 2 Tumike 3 Turnike n
Alarm i _
Panelinden
i 2
Gelen Yangln XL5 s T2 s 12 in o2
Kontagl(NC) iy 0a 00 0D g0 pagoo
HEE EEE EER BEE
= || |

Sekil 5.7 Alarm kablo baglanti diyagrami
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KONTROL KARTI KLEMENS ACIKLAMALARI TEKNIK OZELLIKLER

Kontrol kart1 klemens aciklamalar: (XL9)

K Bz ON; 2 3 45 & 7 8 RESET RUN 5U 24U a Clc :Dll
= I_.Zl_ljuﬁ
e |’- @ =] | |+“ .
W oS OFF g, j
el Sar e ] N
'EF
*o © 1 X4 g 2 e
N .
- (] L9‘|—@J o2 _|®
P S sl <
5-.- :; ° ® @ =
o, w
. — B polimek|-- |
et @ (e
2T 1w 132 oo
R E 1 =1 -
=0 - Tom TR =
| @ N RoHS / 33 J4 \
rE s AiNBinOin Emr — Ee I o + Fed A Fed B — My M Mhe Mg
L sesa @ |2 S © | eenpmmenEsy’ @
' ]
s __ _ _ _ _ _ P
RL1 RL2 XL9 klemensinde A ve B yonii gegti role

=1 e = kontaklar1 bulunmaktadir. (Sekil 5.8) Role kon-
; ; taklari, turnike bekleme konumundayken nor-
[ | malde agik (NO) durumundadir.
|i—— — XL9 klemensinin 2 ve 3 numarali pinleri RL1
_‘ J rolesine  baglidir.RL1 rdlesi A  yoOniinde
gecislerde aktif olmaktadir.XL9 klemensinin 4
ve 5 numarali pinleri RL2 rolesine baglidir.RL2
rolesi B yoniinde gegislerde aktif olmaktadir.
Gegti bilgisi veren rolelerinin sinyal siiresi
| 500mS’dir. Her geciste 500mS’de ilgili role
6 ceker ve birakir. Fabrikadan standart olarak
RL1 ve RL2 gegti rolelerinin normalde agik
(NO) ve ortak (COM) uglar1 ¢ikarilmistir,
normalde kapali (NC) kontak c¢ikisi alinmak
Sekil 5.8 istenirse J3 ve J4 jumperlart ¢ikarilarak
normalde agik (NO) tarafindan normalde kapali
(NC) tarafina takilmalidir.
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KONTROL KARTI KLEMENS ACIKLAMALARI TEKNIK OZELLIKLER

Gecti roleleri kullanim sekli

Turnike kontrol kart1 {izerinde 2 adet yon gegis rolesi bulunmaktadir. Bu rolelerin nor-
malde acik (NO) uglar1 XL9 klemensine ¢ikarilmistir. Gegti bilgisi rdle kontagi A ve B yonleri
icin ayr1 ayr1 bulunmaktadir. Turnike kolunun A yoniine her doniisiinde A yon gecti kontagi
500mS aktif olur ve tekrar pasif olur ayni sekilde turnike kolunun B yoniine her doniisiinde B yon
gecti rolesi S00mS aktif olur ve tekrar pasif olur. Gegis roleleri kontaklari {izerinden en fazla
500mA (30VDC) akim gegirilebilir, daha fazla akim anahtarlanmasi istenirse harici roleler kulla-
nilmalidir. Yon gecti roleleri A, B yon agma ve acil durum girislerinden bagimsiz ¢alismaktadir.
Turnike A veya B yoniine, serbest ya da acil durum modunda dahi olsa kolun dontisiinii algilar ve
gecti bilgisini gonderir. Gegti réleleri standart olarak normalde agik (NO) kontak ¢ikisi vermekte
olup istenirse J3 ve J4 jumperlart normalde ac¢ik (NO) durumundan normalde kapali (NC) duruma
alinarak kontak gegti bilgisi alinabilir.

Yon gecis roleleri okuyucu kontrol sistemi ile kullanilacagi gibi istenirse sayag¢ baglantisi
icin kullanilabilir.

Gecti roleleri ile sayic1 baglantisi

Sekil 5.9°da yon gegti roleleri kullanilarak
XL9 mekanik sayici baglantisi gosterilmektedir.

XL9 klemensinin 1 numarali pininde
1 2 3 4 5 6 (+24VDC) bulunmaktadir, sayicilara anah-
tarlama gerilimi olarak bu ¢ikis kullanilabi-
l | . lir. Bunun i¢in XL9 klemensinin 1, 2 ve 4
numarali pinleri kisa devre edilmelidir.
+—§Q—<' XL9 klemensinin 6 numarali pini (GND)
SrOOnnAn sayicilarin eksi (-) ucuna E)aglanlr. Sawanm
00 uclarina paralel olarak baglanmis olan diyot
— - (IN4007) parazitleri engellemek igin mut-
Byongegl§ Saylcisl lak suretle takilmalidir. Baglantida diyotun
yoniine dikkat edilmelidir, ters baglantida
T—H—h turnike adaptoriiniin arizalanmasina sebep
....... olabilirsiniz.
LIl ..
el Inlx Son olarak XL9 klemensinin 3 ve 5 numa-

rali pinleri sayicilarin artt (+) ucuna bagla-

Ayongeglgsaylaﬂ nir. Baglanti tamamladiktan sonra turnike
kolu her doniisiinde ilgili sayag bir (1) deger
Sekil 5.9 artacaktir.
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YONLENDIRME LEDLERI TEKNIK OZELLIKLER

Gegis ve bekleme esnasinda, kullaniciy1 yonlendirecek isitsel ve gorsel uyarilar turnike donanimi igerisinde yer
almaktadir. isitsel uyarilar, turnike kontrol karti tizerinde bulunan buzzer sayesinde verilir. Gérsel uyarilar ise
asagida resimleri bulunan yénlendirme ledleri sayesinde saglanmaktadir. Yonlendirme ledleri, yanma sekli ve
sirelerine gore cesitli durumlari ifade edebilirler.

28-66%1 d4J

/ 82
i e = @

{

Turnike bekleme konumunda ve Turnike kontak aldiginda,
kollar kilitli iken yonlendirme ledi yonlendirme ledi "kirmizi carpi"
surekli "kirmizi garpi" olarak dan cikarak, stirekli "yesil ok"
yanacaktir. Kirmizi ¢arpi, "kilitli" pozisyonuna gececektir. Yesil ok,
veya "gecis yapilamaz" anlamina "serbest" yada "gecis yapilabilir"
gelmektedir. anlamina gelmektedir.

Turnike "acil durum modu" na gectigin de, yonlendirme ledinin "yesil ok" kismi stirekli yanip sénerek "surekli
serbest gecis" oldugunu belirtir. Ayni anda kontrol karti tizerinde bulunan buzzer da sesli uyari yapmaktadir.

 SRAd:
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TURNIKE MEKANIZMASI TEKNIK OZELLIKLER

. A YOn Selenoidi : Kilitleme tirnagini hareket ettirerek, kolun dénmesine ve durmasina izin verir.

. Hareket Algilayici Switchler : Kolun donis baslangicini ve sonlanisini algilar. Gegis bilgisi saglar.

. Kilitleme Tirnagi : Selenoid hareketiyle, mekanizma dislilerini bloklayarak kilitlemeyi saglar.

. B Yon Selenoidi : Kilitleme tirnagini hareket ettirerek, kolun dénmesine ve durmasina izin verir.

. Ters Yon Engelleyici Yayi : Tur basladiktan 30 derece sonra devreye girerek, kolun geri donmesini saglar.
. Sok Emici : Kolun merkezlemesi esnasinda darbeyi soniimleyerek, durmasini saglar.

. Denge Yaylan : Kizak grubunun, kam tzerindeki hareketini destekler.

. Selenoid Yayi : Selenoid pimi ve kilitleme tirnagi arasindaki baglantiyi saglar.

. Monoblok Kam Grubu : Mekanizmanin tur fonksiyonunu yerine getiren, disli grubudur.

10. Pik Dokiim Ana Tabla : Mekanizma bilesenleri, bu dokim Uzerine oturtulmustur. Bu dokiim sayesinde
mekanizma Ust tablaya baglanmaktadir.

O O NGOV B WN R

SOK EMICI AYARI TEKNIK OZELLIKLER

1- Turnikenin iginde gonderilen 1,5 mm alyan anahtar ile sok emicinin arka kisminda bulunan setuskur civata
gevsetilir. Gevsetmek icin 1 veya 1,5 tur cevirmek yeterli olacaktir. Setuskur civatasi gevsetilirken, kesinlikle
yerinden tamamen ¢ikmamalidir. Yerinden ¢ikmasi durumunda, geri takilamayacagi icin sok emici ayar
tutmayacaktir.

2- Arka kisimda 0' dan 9' a kadar sayilar bulunmaktadir. "0" yoniine gevirildiginde sok emici yumusar, "9" yoniline
cevirildiginde ise sok emici sertlesecektir.

3- Dogru ayar bulundugunda, gevsetilen setuskur civatasi yeniden sikilarak islem sonlandirilir.
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KABLOLAMA ve HAZIRLIK KURULUM - MONTAJ
Turnike beslemesi i¢i 3x1.5mm TTR gli¢ kablosu ve 6A sigorta kullaniniz. Topraklama en az 10 amp olmahdir.
Turnikeye kurulacak kart okuyucular ve/veya diger turnike kontrol cihazlari icin ¢ekilecek data ve yangin kontagi
kablolari igin ayri bir kablo hatti gekilmelidir. Data ve yangin kablolari elektrik kablolari ile ayni kanaldan

cekilmemelidir.

NOT: Cok sayida turnikenin yanyana kuruldugu yerler de acil durum kablolarinin atlama yapacak sekilde ¢cekilmesi
saglkli degildir. Her turnike icin ayri kablo gelmesi gerekmektedir.

Kurulum-montaj calismasi esnasinda, asagidaki tabloda belirtilen malzemelerin bulundurulmasi gerekmektedir.

Matkap Darbeli Tebesirli ip Kablo Acma Merdiven
Matkap ’ Pensesi
. »

Metre

Yildiz Uclu 5 mm Alyan Tork Anahtar &) | Lokma Anahtar 17 mm/13 mm Su Terazisi
Tory Anahtar

Dz Uclu
Tornavida

17 mm Lokma |[10/12 mm Asetath Kalem Silikon Kimyasal Yapistiric

Matkap Ucu 9 (Epoksi)

SAHA HAZIRLIGI ve POZISYONLAMA KURULUM - MONTAJ

4

Turnikenin kurulumunun yapilacagi zemin dizgiin ve gényesinde olmalidir. Turnikeler baglanacaklari yere gore
yerlesimi yapilir. Birden fazla sayida turnikenin yanyana kurulacagi alanlarda iki turnike arasinda 5cm lik bosluk
birakmaniz 6nerilmektedir, tercihe gore daha az veya daha fazla boslukta birakilabilir. Zemin baglantilari igin gelik
diibel veya kimyasal dibel kullaniniz. Turnikelerin yerlesimleri, asagida gorsellerle belirtilmistir.

® ® iz

= i al [= - bl = =
] — — (R | . |
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— S| [— | —| |

= -3 =] = -1 =] — - a
= ] —_—

| — - a =] -1 4 — - 2
—_— ] — —_———

o ~] {— | = — &, =
—— —— —

(- - -l - ] -l — LB =
—_ —_— —

—— - = — - bl — - M.
B mm— — —] | c—]

o -0 =] — i =] — -1 =
— ! —_—

= & = = »l =] — @, =

s - L

16



ZEMIN MONTAJI KURULUM-MONTAJ

Tam Boy Turnikeler' in kurulum-montaj islemleri, turnikenin boyutlari ve agirligi gz 6niinde bulundurularak en az
2 kisi tarafindan gergeklestirilmelidir. Turnikenin zemin montaji, asagida adimlar halinde anlatiimistir.

1. Turnike, montaj yapilacak alana oturtulur. Turnikenin montaj yapilacagi
zemin kesinlikle diiz ve engebesiz olmaldir.

2. Sol taraftaki resimde de gorildugi Uzere, turnikenin tabaninda bulunan
montaj delikleri asetatl kalem ile zemine isaretlenir. isaretleme islemi bittikten
sonra turnike konuldugu yerden kaldirilir. Bir sonraki adim isaretli yerlerden
delikleri agmak olacaktir.

3. 12mm uglu bir matkap yardimiyla, isaretlenen yerlerden delikler agllir.
Deliklerin iclerinde ve etrafindaki tozlar iyice temizlenir. Turnike montaj
delikleriyle o6rtisecek sekilde yeniden montaj alanina oturtulur. Agilan deliklerin
icerisine, delikten tasacak sekilde kimyasal epoksi sikilir. Epoksi sikilan delige
hemen 10 mm ¢apindaki montaj tiji yerlestirilmelidir.

4. Yaklasik 30 dk. Epoksinin donmasi beklenir. Donma islemi sonlanmadan tijler
kesinlikle sikilmamalidir. Donma islemi tamamlandiktan sonra montaj tijlerinin
somunlari takilir ve sikma islemine baslanir.

5. Stkma islemi, turnikenin tabanina yerlestirilen bitin civatalara uygulanir.
Sikma islemi icin 17mm lokma yada agik agizli anahtar yeterli olacaktir.

6. Stkma islemi sona erdiginde, zemin montaji da sonlanmis olacaktir. Zemin
montajl tamamlandiktan sonra turnikenin nasil durmasi gerektigi solda yer alan
resimde belirtilmistir.

Boy turnikelerinin tamaminda yan profillerin tabanlarindan Ust tablanin igine ulagsmak mimkiindir. Turnike igin
gerekli olan enerji kablosu ve harici okuyucu-data kablolar, profillerin icerisinden gecirilerek, Ust tablada yer alan
kontrol panosuna ulastirilabilir.
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ROTOR DEMONTAJ-MONTAJ KURULUM MONTAJ

Rotor ve kollarin sokiilme islemi esnasinda, asgari iki kisinin bu islemi gerceklestirmesi uygun olacaktir. Rotor
aksaminin nasil sokilmesi gerektigi asagida gorsellerle belirtilerek, adim adim anlatiimistir.

1. Rotor aksami, mekanizmadan gelen lamaya kelepcge ile sabitlenmistir. Boylece rotor
mekanizmayla paralel olarak hareket etmektedir. Rotorun alt kisminda ise donmesini
saglayan, rulmanin Gzerine oturtulmustur.

H
”UUU LTUUU UHUUU L‘["

2. Rotorun demonte edilmesi icin gerceklesmesi gereken ilk adim, kelepgeyi sokmek
olacaktir. Demonte islemi esnasinda bir kisi rotoru tutarken, diger kisi M6 alyan basl
anahtar ile kelepgenin lizerinde bulunan civatalari gevsetmelidir. Bu civatalar dis gecmeli
D olarak montajlanmistir. Karsiliginda herhangi bir somun yoktur.

3. Sirasiyla gevsetilen civatalarin tamami sokildigiinde, rotoru tutan kelepge sékilmis
olacaktir. Kelepcge disinda rotor aksamini tutan baska bir parca bulunmamaktadir. Bu

; ylzden kelepge sokiildiglinde, rotorun diisme ihtimaline karsi bir kisi mutlaka rotoru
. tutmalidir.

4. Artik rotoru cikarmak icin yapilmasi gereken tek islem; kollardan tutarak, hafifce yukari
dogru kaldirilir. Boylece altta bulunan rulman yatagindan kurtarilarak, disari alinabilir.

5. Yukarida yer alan islemler tamamlandiginda, rotorun demontaj
islemi sona ermis olacaktir. Sol tarafta demontaj durumuna ait
gorsel sunulmustur.

\ | i\ L
L L L L v L L L u\
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GUVENLIK ve KULLANIM TALIMATI URUN KULLANIM TALIMATLARI

1. Turnike kullanicilari turnikeyi agmamalidir. Bakim ve onarim islemleri yalnizca Polimek Servis Ekipleri yada
konusunda uzman kisiler tarafindan yapilmalidir. Bilingsiz miidahaleler turnike ve kullanici agisindan tehlikeli
durumlara yol agabilir.

2. Turnikeler her tirli darbe ve sarsintidan korunmali, maruz birakilmamalidir.

3. Turnikelerin teknik 6zelliklerinde belirtilen gerilim ve voltaj degerleri disinda herhangi bir enerji girisi
yapmayiniz.

4. Turnikelerin teknik 6zelliklerinde belirtilen bagil nem ve ¢alisma isisi degerleri disina gikmayiniz.

5. Turnikeye enerji vermeden 6nce bitlin baglantilari kontrol ediniz ve dogru oldugundan emin olunuz.

6. Turnike igerisinde, Uretici firmanin sagladig donanim ve pargalar disinda herhangi bir donanim
kullanmayiniz.

7. Turnikeler de gorebilecek herhangi bir elektriksel ariza durumunda elektrigi kesiniz. Hi¢bir sekilde midahale
etmeden Uretici firmayla irtibata geginiz.

8. Turnikelerin bakim ve temizligi esnasinda elektrigin kesildiginden emin olunuz.

9. Turnike hicbir sekilde icine su almamali veya icine su girmesine izin verilmemelidir.

10. Turnikeyi yiksek manyetik alanlarda galistirmayiniz.

11. Turnike rutubetli ortamlarda depolanamaz ya da calistirilamaz.

12. Turnikeniz hasarli yada arizali ise kullanmaya devam etmeyiniz. Vakit kaybetmeden Uretici firmanin teknik
servisine basvurarak bilgilendiriniz.

13. Cocuklarin yada kisisel ehliyeti olmayan kisilerin turnikeyle oynamasina yada kurcalamasina izin vermeyin.
BAKIM TALIMATI URUN KULLANIM TALIMATLARI

1. Turnike kollari/kanatlari diizenli olarak temizlenmelidir.

2. Turnike kasasi ve govdesi duzenli olarak temizlenmelidir.

3. Turnikenin sac ylizeyinde asidik veya bazik kimyasallar kesinlikle kullanilmamalidir. Tim sac yizeyler igin
paslanmaz bakim spreyi kullanilmalidir. Elinizde yoksa temini i¢in Grretici firmayla irtibata gecilmelidir.
4. Mekanizma her alti ayda bir periyodik olarak temizlenmeli ve yaglanmalidir.

5. Mekanizma temizliginde kuru bez kullaniimahdir.

6. Mekanizma yaglamalarinda malikot gress yagi kullanilmalidir.

7. Mekanizma kilitleme pimleri dlizenli olarak temizlenmelidir.

8. Mekanizma kilitleme pimleri sadece kontak spreyle temizlenmelidir.

9. Mekanizmanin sok emici ve frenleme ayarlari bakimlar esnasinda kontrol edilmeli ve ayarlanmalidir.
10. Turnikenin igi diizenli olarak kuru bezle silinmeli ve toza maruz birakilmamalidir.

MONTAJ TALIMATI URUN KULLANIM TALIMATLARI

1. Turnikelerin montaj yapilacagl zeminin tamamen diiz ve gényede olmasi gerekmektedir. Zemin de herhangi bir
engebe ve egim var ise montaj yapilmamalidir.

2. Turnikenin montaj yapilacagi zeminin alti bos olmamalidir. Kartonpiyer, al¢i dolgu, kum vb. nitelikte dayaniksiz
zeminlere montaj yapilmamahdir.

3. Turnikenin montaj yapilacagl zeminin altindan herhangi bir tesisat ve kablo gegmemelidir. Gegiyorsa plan-proje
olarak belirtilip, bu bilgi dogrultusunda montaj yapilmalidir.

4. Turnikenin zemin montaji esnasinda deliklerin icinde toz birakilmamalidir. Miimkiinse pnématik hortum vb.
arag-gereclerle tozlar temizlenmelidir.

5. Turnikenin zemin baglantisi yapilirken kimyasal karisimli epoksi kullaniimali ve donma stiresi (30 dk.)
beklenmeden islem yapilmamalidir.

6. Turnikenin zemin montajinda 10 mm kalinhiginda, 150 mm uzunlugunda montaj tijleri kullaniimahdir.

7. Turnike montajina baslamadan, daha dnce "kurulum ve montaj" bolliimiinde anlatilan sartlarin olustuguna emin
olunuz.



ARIZA TESPITi ve SORUN GIDERME ARIZALAR

TAM BOY TURNIKELER

PROBLEM NEDIR

NEDEN OLABILIR?

NE YAPILABILIR?

Enerji verildigi halde turnike
kollari kilitleme yapmiyor,
yonlendirme ledleri calismiyor.
Turnike komut almiyor.

220 VAC enerji gelmiyor olabilir.

Anakarta giden eneriji kablosu
yerinden ¢ikmis olabilir.

Besleme Uinitesine gelen 220 VAC enerji dlcl
aleti ile kontrol edilebilir.

Besleme Unitesi arizali olabilir.

Dahili ve harici enerji kablolari elle ve gozle
kontrol edilebilir.

Turnikede enerji var.
Yonlendirme led isiklari "kirmizi
¢arp!l" pozisyonunda yaniyor.
Fakat kollar bosa dontiyor.

Kilitleme selenoidlerinin kablolari
yerinden ¢ikmis olabilir.

Kontrol karti arizali olabilir.

Kontrol Karti ve selenoid arasinda baglantiyi
saglayan kablolar kontrol edilebilir. Ol aleti
ile voltajlari olgulebilir.

Selenoid kilitleme pimleri
tutukluk yapiyor olabilir.

Selenoid pimleri sokiilere kontak spreyle
temizlenebilir.

Yonlendirme led isiklari yesil ok"
pozisyonunda. Gegis sinyal sesi
var. Ancak turnike kollari gegis
izni vermiyor.

Selenoidler arizali olabilir.

Selenoid arizali ise yenisi ile degistirilir.

Selenoid yaylari deforme olmus
ve tirnaklari gekmiyor olabilir.

Selenoidler kontak spreyle temizlenebilir.

Yaylar deforme olmus ise yenisi ile degisir.

Kontrol karti arizali olabilir.

Kontrol Karti arizali ise yenisi ile degistirilir.

Turnike gegis veriyor. Ancak gegis
yapildiktan sonra kilitleme
yapmiyor. Birkag gegisten sonra
otomatik olarak kilitliyor.

Mekanik switchler arizal olabilir.

Switchler arizali ise yenisi ile degistirilir.

Circir tirnagi, terse zorlamadan
otlirt atlama yapmis olabilir.

Circir tirnaginin pozisyonu kontrol edilir.
Atlama yapmis ise dizeltilir.

Kontrol karti arizali olabilir.

Kontrol Karti arizali ise yenisi ile degistirilir.

Gegcis yapildiktan sonra kollar
merkeze gelmeden capraz kaliyor
ya da dururken sesli bir sekilde
vurma yaplyor.

Sok emicinin ayari bozulmus
olabilir.

Kullanma kilavuzunda tarif edildigi sekilde
ayar yapilabilir.

Sok emici arizalanmis olabilir.

Sok Emici arizali ise yenisi ile degistirilir.

Sok emici rulmani arizali olabilir.

Rulman arizali ise yenisi ile degistirilir.

Gegis yapildigl esnada kollar takili
kalyor, donmiiyor yada
dénerken zorlanma ve sikisma

yaplyor.

Rotor alt rulmani arizal olabilir.

Rotor rulmani arizali ise yenisi ile degistirilir.

Mekanizmaya kablo yada harici
bir unsur sikismis olabilir.

Turnike kapatilir ve galistirmaya devam
edilmez. Yetkili servisle irtibata gecilir.

Sok Emici arizal, ayarsiz olabilir.

Ayarlanir, dizelmezse yenisi ile degistirilir.

Turnike bekleme pozisyonunda
iken enerji kesiliyor. Turnike
belirli araliklarla resetleniyor.

Elektrik tesisatinda voltaj
dalgalanmasi, kesinti olabilir.

Elektrikci cagrilarak, eneriji tesisati kontrol
edilebilir.

Besleme Unitesi arizali olabilir.

Besleme Uinitesi arizaliysa yenisi ile degisir.

Kontrol karti arizali olabilir.

Kontrol karti arizali ise yenisi ile degistirilir.

Turnike siirekli gegis veriyor,
yonlendirme ledleri strekli "yesil
ok" pozisyonunda yanip soniiyor.

Acil durum baglantisinda
gevseme-temassizlik olabilir.

J17 klemensinde acil durum baglantisi elle ve
gozle kontrol edilir.

Anakart arizali olabilir.

Anakart arizali ise yenisi ile degistirilir.

Turnikeden gegis yapildiktan
sonra "gecti" yada "kol dondi"
bilgisi alinamiyor.

Yapilan baglantilar kopuk yada
yanlis olabilir.

Yapilan baglantilar el ve goz kontroliinden
gegirilir.

Kontrol kartinin J19 klemensi
arizali olabilir.

Kontrol Karti arizali ise yenisi ile degistirilir.

Turnike tek bir yone sirekli gegis
veriyor.

Tek yone serbest modunda
calisiyor olabilir.

Kontrol kartinin "3" ve "4" nolu dip switch
pozisyonlari kontrol edilir.

Selenoid kablosu yada yayi
yerinden ¢ikmis olabilir.

Cikmis olan yay veya kablo varsa yerine
takilir. Dizelmiyor ise yenisi ile degistirilir.

Turnike butiin fonksiyonlariyla
dizgiin sekilde calisiyor ancak
yonlendirme led 1siklari
yanmiyor.

Led kartlar arizal olabilir.

Led Kart arizali ise yenisi ile degistirilir.

Led Kablolari arizal olabilir.

Led Kablosu arizali ise yenisi ile degistirilir.

Anakart Gzerinde bulunan ULN
Entegresi arizali olabilir.

ULN entegresi arizali ise ya ULN Entegresi
yada Kontrol Karti yenisi ile degistirilir.
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GARANTI SARTLARI GARANTI ve KALITE SERTIFIKALARI

1. Garanti Siresi, Grlinlin imalat tarihinden itibaren baslar. Turnikeniz imalat ve montaj hatalarina karsi 2 yil
boyunca garanti kapsamindadir. Garanti kapsamindan yararlanmak isteyen kullanicilar, Griin Gzerinde yer alan seri
numarasi yada fatura bilgilerini POLIMEK' e beyan etmekle yiikiimludiir.

2. Garanti siiresini kapsayan 2 yil boyunca POLIMEK tarafindan yerinde servis hizmeti ve yedek parca tedarigi
Ucretsiz olarak karsilanacaktir.

3. POLIMEK tarafindan verilen, imalat¢i firma garanti siiresi 2 yildir. Bu siire Giriin alimi esnasinda POLIMEK' in
saglamakta oldugu "Genisletilmis Ek Garanti Hizmeti" sayesinde opsiyonel olarak 5 yila kadar uzatilabilir.

4. Garanti suresi olan 2 yillik zaman diliminin sona ermesinden sonra, turnikenin servis ve yedek parga tedarik
hizmetleri igin gerekli bedeller POLIMEK tarafindan kullaniciya yansitilacaktir.

5. Garanti siresi icerisinde degistirilen parcalarin garantisi, turnikenin garanti bitis tarihi itibari ile sonlanacaktir.
6. Garanti suresi disinda degistirilen parcalar icin, 6 aylik parca garantisi taahht edilir.

7. Garanti siresi icinde arizalanan ve onarim igin fabrikaya alinan Griinler igin, onarim safhasinda gegen siire
Grlnln garanti sresine eklenir.

8. Arizali GrGnln onarim siiresi en fazla 30 is glinuddr.

9. Azami onarim siireci olan 30 giinliik zaman dilimi icerisinde Grin{in onarimi yapilamaz ise ayni 6zelliklerde,
muadil olarak gérev yapabilecek bir iriin POLIMEK tarafindan kullaniciya tahsis edilecektir.

10. POLIMEK Turnike Teknik Servis Ekipleri tarafindan verilen hizmetlerin kullaniciyla paylasiimasi ve bilgi
aktarimi POLIMEK' in sorumlulugunda olup, verilen servis hizmetinin istenilen yikimlilikleri yerine getirmesinin
takibi ise son kullaniciya aittir.

11. Servis hizmeti igin gelen personelin POLIMEK biinyesinde gérevli oldugu, teslim edilen evraklarin POLIMEK
logosu tastyan hizmet formlari oldugu son kullanici tarafindan mutlaka teyit edilmelidir.

12.  Uriiniin garanti belgesi, faturasi veya seri no bilgilerini korunmasi ve muhafaza edilmesinden kullanici
sorumludur. Servis ekipleri bu evraklari gormek istediginde en az birinin beyan edilmesi gerekmektedir.

13. POLIMEK tarafindan verilen servis hizmetleri, servis formlari ile kayit altina alinir ve kullanici ile paylasilir.
Yapilan islemlere ait bu belge hem POLIMEK personeli hemde kullanici tarafindan imzalanacaktir.

GARANTI KAPSAMI DISINDA KALAN DURUMLAR GARANTI PROSEDURU

1. Uriine ait garanti belgesi, seri no etiketi yada fatura evraklarindan herhangi birinin beyan edilememesi, bu
evraklarin okunamayacak sekilde tahrip edilmesi ve zarar gérmesi durumunda garanti kapsaminda alinamaz.
2. POLIMEK' in bilgisi ve onayi dahilinde olmayan aksesuar, donanim, modifikasyon ve bunlarin yol acacagi her
trll ariza ve sorun garanti kapsami disinda hizmet almaya, trinln de garanti hizmetinin sona ermesine neden
olacaktir.
3. POLMEK servis ekipleri disinda, yetkisi olmayan kisi veya kisilerce arizaya miidahale edilmesi, par¢a degisimi vb.
durumlar Grlinlin garanti sliresinin sona ermesine neden olacaktir.
4. Turnike Gzerinde kullanilan kart okuyucu, validator, jeton (nitesi vb. her tiirlii donanima ait beslemenin, turnike
kontrol karti yada turnike gii¢ tinitesinden alinmasindan dolayi olusan arizalar garanti kapsami disinda hizmet
alinmasina sebep olacaktir.
5. Asagida belirtilen uygunsuz ve hatal kullanim durumlarindan kaynaklanacak her tirli problem garanti kapsami
disinda hizmet alinmasina neden olacaktir.

- Kasith ve/veya Kotu niyetli Kullanim,

- Dogal afetler (yangin, sel, deprem vb.),

- Yetkisiz onarim, bakim ve midahale,

- Uretici talimatlarina uyulmamasi,

- Darbe, zorlama veya kaza sonucu olusabilecek fiziki hasarlar,

- Nakliye, kargo vb. yollarla tasinmasi sirasinda meydana gelen hasarlar,

- Voltaj dalgalanmalari, yetersiz topraklama, kisa devre vb. tesisat kaynakli sorunlar,
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GARANTI BELGESI

POLIMEK ELEKTRONIK VE BiLGISAYAR
TEKNOLOJILERI SAN. TiC. A.S

GARANTI BELGESI

BELGE NO: 35-331

iMALATCI VEYA ITHALATGI FIRMA

UNVANI
ADRESI

FIRMA YETKILISINiN
iMZAS! - KASESi

: POLIMEK ELEKTRONIK VE BIiL.TEK.SAN.TIC.A.S.
: ATATURK ORGANIZE SANAYi BOLGESi 10024 SK NO:9
GiGLi - izmiR

MALIN
CiNsi

MARKASI

IMODELI

SERINO

TESLIM TARIHi VE YERI
GARANTI SURESI
AZAMI TAMIR SURESI

SATICI FIRMA
UNVANI

ADRESI

TELEFONU

FATURA TARiHi VE NO
TARIH - iMZA - KASE

: GUVENLIK KONTROL, PERSONEL VE GEGi$ KONTROL
SISTEMLERI
: POLIMEK

: Sp+AKILLI KALEM, ACC 2003, TROIA F36, PERGAMON F36D,
EPHESUS PLUS, TURNIKE, KAPI DEDEKTORLERI, X-RAY,
BAGAJ KONTROL SISTEMLERi

: 2 (iKi) YIL
: 3005 GUND

Ticaret Sicil No: 126637 - www.polimek.com.tr - pazarlama@polimek.com.tr

GARANTI SARTLARI

Garanti siiresi, malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 (iki) y1ldir.

Man biitiin pargalan dahil olmak iizere tamam Fir garantisi k

Malin garanti siiresi igerisinde arizalanmas1 durumunda, tamirle gegen siire garanti siiresine

eklenir. Malin tamir siiresi en fazla 30 is giiniidiir. Bu siire, mala iliskin anzamn servis

. Servis y ol durumunda, malin saticisi, bayii, acentasi,

thal veya birisine bildirim tarihinden itibaren baslar.Sanayi

malinin anizasmm 15 is giinii igerisinde giderilmesi halinde imalatg1 ve ithalat¢1; malin tamiri

tamamlanincaya kadar benzeri 6zeelliklere sahip bagka bir sanayi malin tiiketicinin kullanimina
tahsis etmek zorundadir.

d

Malin garanti siiresi igerisinde, gerek malzeme ve is¢ilik, gerekse montaj hatalarindan dolay:
anzalanmasi halinde. is¢ilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda
higbir ticret talep etmeksizin tamiri yapilacaktir.

Tesim tarihinden itibaren garanti siiresi iginde kalmak kaydiyla bir yil igerisinde aym1 anzay:
ikiden fazla tekrarlamas1 veya farkhi arizalann dortten fazla ortaya ¢ikmasi sonucu maldan
siireklilik k:

yararl
Teslim i¢in gereken azami siirenin agilmasi,

Servis istasyonunun mevcut olmamasi halinde sirasiyla saticisi, bayii, acentasi, temsilciligi,
ithalatgist veya imalatgisindan birisinin diizenleyecegi raporla arizann tamirinin miimkiin

bulunmadiginin belirlenmesi, durumunda iicretsiz olarak degistirme islemi yapilacaktir.

Maln kullanma kilavuzunda yer alan husulara aykin kullamlmasinda kaynaklanan arizalar
garanti kapsam digindadur.

Garanti Belgesi ile ilgili olarak ¢ikabilicek sorunlar igin Sanayi ve Ticaret Bakanlig Tiiketicinin
ve Rekabetcinin Korunmasi Genel Midiirliigii'ne bagvurulabilir.

Yukarida gérseli sunulan belge, POLIMEK tarafindan turnikenizle birlikte size verilecek olan garanti belgesidir.

Garanti belgenizi zarar gérmeyecek sekilde muhafaza etmeye 6zen gosteriniz. Garanti Belgesi izerinde turnikenin

kimlik bilgileri olan;

- Urtin Modeli,

- Urtin Seri Numarasi,
- Uriin Sinif,

- Uretim Tarihi, bilgileri yer almaktadir.

Y

Bu bilgilere ilave olarak, tirtin miktari, nihai kullanici ve satici firma bilgileri de garanti belgesi igeriginde yer

almalidir.

Uriind teslim alirken Garanti Belgenizin eksiksiz bir sekilde hazirlandigini liitfen kontrol ediniz.

Garanti Belgeniz elinize gegmediyse, vakit kaybetmeden satici firmaya yada Uretici firma olan POLIMEK' e
basvurarak durumu bildiriniz.
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KALITE SERTIFIKALARI

CERTIFICATE OF REGISTRATION

POLIMEK ELEKTRONIK VE BILGISAYAR SAN. TiC. LTD. STi.

ATATORK ORGANIZE SANAYI BOLGESI 10024 SOK. NO:9 CIGLI IZMIR

Sertifika No: AQ/TR/3470

BERK QA

TS EN ISO 9001:2008

BEKCI TUR KONTROL,YEMEKHANE KONTROL,PERSONEL DEVAM VE
TURNIKE SISTEMLERI ORETIMI SATIS VE MONTAJI

KAPSAM DISI MADDELER : 7.3-7.5.2

EA KODU : EA 1928
ALBERK QA TEKNIK'

Bu belge,

Sertifika Diizenleme Tarihi : 09 Temmuz 2018 Sertifika Gegerlilik Tarihi  : 09 Temmuz 2021

Belge No
ik Verilis Tarihi

Son Gegerlilik Tarihi
Firmanin Adi
Firmanin Adresi
Hizmet Yeri Adrosi
Sicil No

GARANTI ve KALITE SERTIFIKALARI

TURK STANDARDLARI ENSTITUSD

TSE-HYB,
HIZMET YETERLILIK BELGESI

35HYB-1610
10.03.2008

10.03.2022

‘POLIMEK ELEKTRONIK VE BILGISAYAR SAN.VE TiC.LTD.§TI.
‘A.0.S B. 10024 SOK NO9 GIGLI IZMIRITURKIVE

‘A.0.S B. 10024 SOK NO9 GIGLI IZMIRITURKIYE

MERKEZ 97217

Verilen Hizmetin Kapsami

1.TS 12540 (14.07 2011)VETKILI SERVISLER - GUVENLIK SISTEMLERINDE KULLANILAN CIHAZLAR IGIN -
KURALLAR STANGAROINA UYGUN HZMET VEREN KAPSAM : GUVENLIK SISTEMLERI VE CIHAZLARI

KAYDED|

- oualio) rexnoLosLeri SANAYIVE OIS TICARET AS. VETKLI SERVISI (1166146)
(16.03.2011) (PIPS TECHNOLOGY)
T SOLIEK ELEKTRONIK VS BILOISAYAR SANAYIVE TICARET LTD. ST YETKILI SERVIS (51268%)
K) MARKAL

(10.03.2008) (.

il Detector Topmine) (POLIMEK) MARKAL

2.1 12400 (23 102015 WVETKI SERVISLER - SILGIOATAR VE GEVRE BIRIMLER!.- KURALLAR STANDARDINA
T Vi

UYGUN |liZME'
* LITUM BILGI
(28922000 TH
IMEK ELE

o 02,2000 (S
S 12162 (08,

FID(RADYO FREKANSLI TANIMLAMA SISTE
TEKNOLOJ\LERI SANAYI VE DI$ TICARET A$. YETKILI SERVISI 1| 166144)
INGMAGIC) (SIRIT) (3) MARKALI
EXTRONICVE BLGISAYAR SANAYI V TICARET LTD. §T1. YETKIL SERVIS (512683

11 zmo)vsrxm SERVISLER - OPTIK TARAYICI VE BARKOD OKUYUCULAR IGIN ~ KURALLAR

Sertifikasyon Bitis Tarihi  : 09 Temmuz 2021 Belgelendirme Periyodu  : 3 Yil
SVANDARD\NA UYGUN HiZWi
POLIMEK ELEKTRONIK VE L GISAVAR SANAYI VE TIGARET LTD. §T1 YETKILI SERVIS| (51208%)
- POLIM
nel adar (02.06.2008) (POLIMEK) MARKALI
Latjf Murat Y]
b @)
|TURK.
ALBERK Q4 ULUSLARARASI TEKNIK KONTROL VE \ & ) 7ok Stancardan
BELGELENDIRME LTD.5TL TR ama o
Fevripaga Cad. No:$9 Kandiy Paza o s
KA Dt K RakkalkyTtanbol TORKIVE
AHMET NAMLI

iZMIR DELGELENDIRME MODURD

. gaechaic.com

878001 sokak No'S G/ IZWIR Tololon: 0232 376 24 25(0H) Faks: 0232 445 4232

ket vo sintyopiamaz. Sayta: 111

TURK STANDARDLARI ENSTITUSU
KRITERE UYGUNLUK BELGESI

TURKISH STANDARDS INSTITUTION
CERTIFICATE OF CONFORMANCE TO CRITERIA

CE UYGUNLUK DEKLARASYONU / CE DECLARATION OF CONFORMITY

' ce

POLIMEK ELEKTRONIK ve BILGISAYAR TEKNOLOJILERI SANAYI TIC. A.S

Markanin Tanimi  Description of the Mark

OReTICE FiRMA/

TSEK von/or e DX
MANUFACTURER COMPANY
BELGE NUMARASI : T r——
REFERENCE NUMBER OF LIGENCE. 14.31.35-520/1019 ADRES/ADDRESS A.0.5.B. 10024 Sk. No: 9 35620 ¢IGLI/IZMIR/TURKIYE
BELGENIN jLK vERII.ls
YARM
:;IE :‘F/E 05.03.1997 g ler timi, kontrolii ve son. IMEK tarafindan
FeLENN son e bEcEkLIIJK TARIH R0 i controland of the
BELGE sa by PoLtHEC
N G et KURULUSUN ADi POUMEK (KT
st RIA0nIK VE BILGISAYAR SAN.VE Tic, 170, ST
HIBI KUR "
AORESS OF e LICONGA RoLpae =S ADSS. 1002450K N0 iz RON LisTEsiATST OF PRODUCTS
URETIM YERI Apy
NAME OF THE MANU POLIMEK VE BILGISAYAR "TURNIKELER (BEL TIPT TURNIKELER / BOY TIPL TURNIKELER / HIZLI GECTS TURNIKELERT /
ORETiM vER) ADRES| N SANVE TICLTO.5TI Agilamalar/Explanations: ENGELLT GEGE5 TURNIKELERT / YUKSEK GUVENLIK TURNIKE VE KAPILARI / YARTM BOY TURNIKELER /
Fncts? THE, ’;“NIIFACTURWG PLACE AO.SB. 10024 SOK NO:9 CIGU izMiR GECTS KAPILART / SPC GZEL DIZAYN TURNIKELER / SERBEST GECTS TURNIKELER )
MARKAN
REGSTERED A POLIMEK
iLGiLl semsmmh TURNSTILES (WATST HETGHT TURNSTILES / FULL HETGHT TURNSTILES /
ME KRITER] o
::l:;:a TURKISH STANDARD UBM.00.8000 24.08 2010 'SPEED GATES TURNSTILES / REVOLVING WING GATES TURNSTILES /
SELoE Krsa SECURTTY DOORS AND TURNSTILES /AL HELGHT TURNSTILES/ PEGESTRIAN GATES /
'SPECTAL DESIGN TURNSTILES / FREE PASSAGE (RETALL LINE) TURNSTILES )

TURMKE ve GEGIS KONTROL SISTEM.ER

irektifler/Relevant Directives:
(2006/42/EC) Makine Emniyet Venetmeligi / Machine Safety Directive,

EN T50 12100:2010, EN 60204-1:2018, EN TS0 13857:2008,

HARMONIZE STANDARTLAR'a 6dre Uygulanmis Yonetmelikler/
EN IS0 14120:2015, EN 3491993/ A1-2008.

Regulations applied according to HARMONIZED STANDARDS

POLIMEK ELEKTRONTK ve BILGISAYAR TEKNOLOJILERT SANAYE TIC. A5, yukarida lstesi verilen trinlerin 2006/42/£C Makine
Yanetmeligi ve ilgili harmonize standartiarin gerekilikerini sogladigin ve. uygunlugunu beyon eder.

SANAYE TIC. A5, that the above listed p v

and Lamp/y with the ruqmmmems of Harmonised Standards for 2006/42/EC Machinery Directive.

st s

o e Yo Bt 50420 Tsim/Name. Mezut POLAT Unvan/Title
e b e A 2 280 B, st ot

s — s e zMir /20.08.20 Imaa/Signature

L — e ke

Yer ve Tarih/Place and Date

B T T —
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